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随着人们个性化要求的提升，可拆装式家具作

为家具的一个新兴产品得到了较快的发展。但家具

产品的设计和制造水平不高以及安装使用说明不明

确使得可拆装式家具产品往往达不到设计时的目

标。因此，可拆装家具的拆装标准化及质量技术研

究，对于规范产品的设计制造、提高产品的总体质

量水平、促进行业发展等具有重要作用。

1   可拆装家具的特点

可拆装家具（ready to assembly, RTA）是指用各

种连接件或插接结构将零部件组装而成的、可反复

安装和拆卸的家具。可拆装家具在设计上应用工业

设计的原理，把部件的标准化、通用化、系统化放在

首位，进而简化了产品零部件的规格、数量，从而也

相应地简化了设计工作；在生产上，由于简化了零部

件的规格数，便于质量控制，提高了加工精度和生产

率，相应地延长了设备的使用寿命，降低了产品的成

本；在包装贮运上，可采用标准规格的包装，以便堆

放，这样不仅有效地利用了空间，还减少了搬运工作

的麻烦和可能对产品造成的损坏；在销售上，通过产

品说明书使消费者参与到设计中来，真正地实现了

许 俊

（上海市质量监督检验技术研究院）

摘　要：近年来，可拆装式家具由于其可拆装的特点得到了快速的发展。本文分析了可拆装家具的特点及标准化

问题，论证了可拆装家具实施拆装标准化的必要性和紧迫性，从安装标准化、验收标准化、拆卸标准化等方面论

述了实施拆装标准化质量要求，并对可拆装家具的发展前景进行了展望。

关键词：拆装家具   标准化   质量
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Abstract: In recent years, there is a rapid growth in RTA (ready to assembly) furniture featured with its capability 

of assembly. This paper analyzes the characteristics of RTA furniture and its standardization problems, points out 

the necessity and urgency to implement the standardization, discusses the quality requirements of implementing 

standardization with respects to installation standardization, acceptance standardization and disassembly 

standardization, and finally views the prospect of RTA furniture.
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可拆装家具的拆装标准化研究

作者简介：许俊，工程师，主要研究方向为家具检测及标准化。

·Research on Standard Application·



36

标  准  科  学   2015年第8期

以人为本的设计理念。

可拆装家具不仅在设计、生产、储存、运输、销

售、安装等方面有许多适应现代化大工业生产的优

点，而且从生态设计的角度讲，它对环境保护也具有

重要的意义，具有传统框式家具难以相比的优势。

（1）加工简单

家具零部件结构比较简单，一般只需要指定长

度方向、宽度方向和厚度方向三个基准，一旦设计基

准、加工基准确定，将极大地优化加工工艺路线，提

高了加工精度的同时也提高了生产效率。

（2）拆装方向

常见的可拆装家具产品以木制家具和木材材料

结合部分金属材料组成的家具为主，大部分零部件

都已实现系列化、批量化生产，可以在某种系列产品

大类下随意进行组装和拆卸，而且拆装程序简单，消

费者完全可以在产品说明书的指导下独立安装。

（3）回收快捷

由于产品的零部件的模块化和统一化，使得拆

卸下来的零部件易于手工或自动化处理，通过二次

加工成为新型的产品零部件，重新投入使用，不能实

现再加工的残余废弃物也易于分类和后期处理。

2   拆装标准化问题

可拆装家具起源于欧美，随后开始在全球风靡

流行。虽然欧美国家的家具工业比较发达，拆装家具

的发展历史也较长，但是缺少对于可拆装家具产品

拆装质量要求的标准化技术性文件，缺乏系统性和

完整性。

我国家具工业起步较晚，但发展较快。我国家具

行业经过长时间的探索和发展，已经具备了较强的生

产能力，已成为全球家具生产大国和出口大国，中国

家具行业正在实现由大到强的转变。但是家具标准

和检测方法手段却相对滞后，这种现象也严重阻碍了

我国家具产品的质量提升和发展。家具标准化的突出

问题是新兴产业中的家具产品需要标准化（如展览行

业、大型超市、娱乐场所）；新材料、新工艺制造的家

具需要标准化（包括生产工艺规范、产品质量、安全

性等）；家具中有害物质需要标准化等等。

我国现行有效的家具标准中，没有涉及可拆装家

具的相关标准，却有一些与木家具产品、金属家具产

品、家具五金产品相关的家具标准。如GB/T 3324-

2008《木家具通用技术条件》[1]、GB/T 3325-2008

《金属家具通用技术条件》[2]、QB/T 1951.1-2010《木

家具  质量检验及质量评定》[3]、QB/T 1951.2-2013

《金属家具  质量检验及质量评定》[4]等标准是针对

木家具、金属家具制定的，对产品的拆卸性能的质量

要求规定相对很少。而QB/T 1241-2013《家具五金 

家具拉手安装尺寸》[5]、QB/T 1242-1991《家具五金 

杯状暗铰链安装尺寸》[6]、QB/T 2454-2013《家具五

金 杯状暗铰链》[7]等五金系列产品标准也仅仅是规

定了家具五金产品的安装和性能，都难以对可拆装

家具的拆装质量进行规范化指导。

3   拆装标准化质量要求

3.1  安装标准化

3.1.1 主要的链接结构的安装

可拆装家具中有很多不同的链接件与链接结

构，但采用不同连接件的链接结构之间或多或少存

在原理上的近似性，由于无法将所有链接件和链接

结构均予以说明，本研究选取了几种典型的链接结

构（三合一偏心连接件、二合一连接件、插接结构）

的安装技术要求进行说明。而且无论柜类、桌台类、

椅凳类还是床类家具的拆装过程都有可能涉及到这

些主要链接结构，其他的链接结构的技术要求可参

照执行。

（1）三合一偏心连接件的安装

将三合一连接杆拧入板件预埋件孔内，连接杆要

与板表面成90°，连接杆要拧紧到位无松动，连接杆

十字扣不应出现勚扣现象。一般情况下连接杆露出

板件的长度为20mm～34mm为宜。将偏心件装入对

应偏心件孔内，偏心件的偏心“Δ”标记要对准连接

杆的孔位，然后将连接杆插入板件对应孔位，将偏心

件用螺丝刀顺时针方向旋转150°～190°锁紧。

（2）二合一连接件的安装

将二合一连接螺母装入板件预埋孔内，确保螺母

丝扣方向正对连接螺栓导向孔。将连接螺栓穿过板

件导向孔与螺母连接，用螺丝刀拧紧，连接螺栓拧紧

到位无松动，连接螺栓十字扣不应出现溢扣现象。

·标准应用研究·
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（3）插接结构的安装

插件中采用定位木榫时，将定位木榫插入对应

木榫孔内，木榫插入顺序以板件截面为先，露出的尺

寸以8mm～10mm为宜。按照各拆装家具装配图的安

装顺序安装插接结构。确保插件连接处紧密、无松

动，采用插件连接的部件连接方位正确。

3.1.2 柜类家具的安装

柜类家具在可拆装家具中可以说最具有代表

性，许多其他类家具中也包括柜体部分。而柜体的安

装可以分为几个主要单元（脚线与底板的连接、板间

连接、背板的安装、层板的安装、抽屉的安装、柜门

的安装、拉手的安装）

（1）脚线与底板的连接

将脚线的连接孔插入底板的连接杆，依次将脚

线的偏心件孔装入偏心件，偏心件偏心“Δ”标记对

准连接孔，用螺丝刀顺时针旋转偏心件150°～190°

锁紧。

（2）板间连接

按照装配图规定的装配顺序将顶板、底板、固定

层板分别与侧板连接，并锁紧。安装后确保安装部位

紧密无松动。

（3）背板的安装

板间连接完成并将各部位锁紧后，检查背板两

面有无划伤，将完好的一面作为正视面。采用插接连

接时，将背板沿背板槽平稳插入，确保背板安装后无

松动。采用连接件连接时，将连接结构拧紧到位，确

保背板与侧板连接紧密无松动，连接件无勚扣现象。

宽度大于600mm的柜子须用背板扣将背板与侧板进

行连接，当第一个单元柜柜体完成后进行背板扣的

连接。

背板扣的安装方法：将背板扣带钩的一端装入

背板上的背扣引孔内，将背板扣的另一端压至侧板

平齐，用手电钻或螺丝刀将背板扣和侧板用自攻螺

丝连接，自攻螺丝要垂直拧入，背板扣和侧板连接要

锁紧。

（4）层板的安装

将层板销的金属托臂用专用自攻螺丝与侧板的

引孔进行连结，金属托臂与侧板连结不宜过紧，以手

稍加用力能拨动为宜，金属托臂依次安装完成后，将

层板销的预埋件用橡胶锤轻轻敲入活动层板的预埋

孔孔内，预埋件的缺口要与层板的缺口相对应，缺口

与缺口位于同一个平面上，同时预埋件要平齐板面

且不露出板面，将层板平衡敲入层板托臂，并将预埋

件上的偏心丝顺时针方向旋转150°～190°锁紧。

（5）抽屉的安装

抽屉的安装应符合柜体安装技术规范。安装时

宜先安装抽屉底板和背板，最后安装面板。采用滑

轨抽屉时，将抽屉滑轨的固定轨（简称固定轨）按照

装配图要求的位置用自攻螺丝安装在将放入抽屉的

柜体侧板上，自攻螺丝需拧紧到位，确保固定轨安装

平直稳固。固定轨安装后将抽屉滑轨的活动轨（简称

活动轨）按照装配图要求的位置用自攻螺丝安装在

抽屉侧板上，自攻螺丝需拧紧到位，确保活动轨安装

平直稳固。在抽屉固定轨及活动轨安装好以后，依据

滑轨技术特性和装配图要求将抽屉侧板两边的活动

轨与柜体侧板上的固定轨进行连接，连接应充分到

位，抽屉安装完成后应滑动自如、无晃动。按装配图

纸内的拉手型号的要求安装拉手。

（6）柜门的安装

安装侧开门时，将门板的反面朝上，平放在缓冲

垫上，将铰链嵌入门板的铰链预埋孔内，确认安装

位置无误后用手电钻或螺丝刀一次性将铰链用自攻

螺丝锁在门板上，以上工作完成后，将装好铰链的门

板，依照顺序装入柜体。安装平开门时，将拉手及铰

链装入门板上，再将门板装入柜体，门与门之间的间

隙应保持在2mm为宜，正面门板要保持平整。

安装推拉门时，在推拉门安装前要把组装好的

柜体用水平尺校正，确保柜体要横平竖直，以两条对

角线误差不超过3mm为宜；根据柜体的结构将推拉

门上导轨安装在主体柜的顶板下部或顶柜底板的下

部，导轨内进主体柜或顶柜底板以1.5mm为宜，再将

下导轨安装在柜体的下垫板上，下导轨内进深度及固

定螺丝的选用应符合装配图要求；将推拉门按照装

配图要求依次装入上下导轨，然后将两边推拉门调

整至与柜体侧板吻合，中间推拉门与两侧边推拉门重

合位吻合。

（7）拉手的安装

将拉手的专用螺丝杆从门板背面拉手孔插入门

板正面，露出丝杆，然后将拉手丝孔对准门板正面露

出的丝杆，用螺丝刀将拉手通过丝杆与门板锁紧。

·Research on Standard Application·
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3.1.3 桌台类家具的安装

桌台类家具大多包含柜体部分，在参考柜类家具

安装技术要求的同时针对桌台类家具的具体特点及

相关配件。

如果包含金属脚、金属管和化妆镜等配件的桌

台类家具在完成桌台柜体的安装后，再按照装配图

安装金属脚，待面板与侧板连接后再通过金属管与

柜体连接，最后用专用配件将化妆镜与柜面板连接，

安装后镜面应稳固无倾斜

3.1.4 椅凳类家具安装技术要求

椅凳类家具在拆装结构上相对较为简单，主要

是椅凳框架的安装和坐垫的安装，本研究对椅凳类

家具在安装过程中的技术规范进行了规定。先进行

框架结构的安装，按照装配图的要求，将椅凳类框

架采用相应的连接件或插接结构进行安装，确保连

接部位紧密稳固无松动。椅凳框架安装完成后再把

坐垫放入框架内，采用插接结构连接的座面需将座

面插接孔位与框架插接孔位对正连接，确保插接紧

密稳固无松动。安装完成后需进行整体调整，确保椅

凳底脚平稳性良好。

3.1.5 床类家具的安装

床类家具有很多细分类，比如床铺面架床、箱体

床、带气垫或不带气垫的床等等。然后大部分床在

基本的拆装结构上具有相似之处，本研究选取常规

的排骨架床的安装规范进行规定，其他各种床均可

参照执行。先用偏心连接件组装床头，安装床两边侧

板上连接螺杆，并将内侧板和内固板连接；安装好后

再把床头板和床侧板用配套的连接件连接，将床头

和床侧板间相对应的孔位对正锁好；床尾板与床侧

板和内侧板用偏心连接件连接；床体连接好后再安

装床铺面架，安装时先将排骨架放平，再把固定支撑

铁架和排骨架连接。排骨架两边的孔位与支撑铁架

两边对应的孔连接，连接好后将排骨架放好，保持平

整。确保排骨架压在内侧板和内固板上面。把固定支

撑架与床侧板连接，确保支撑架安装定位准确，最后

将排骨架支起来把气压杆锁紧，安装后气压杆应启

闭灵敏。

3.2  验收标准化

可拆装家具产品安装完成后外部应无冒钉、板件

变形等现象，整体外观应协调正常，符合产品设计要

求。产品结构应稳固无晃动，大型可拆装柜类家具应

放置在平整地面上。可拆装木家具装配精度应符合

表1中的形状和位置公差的规定。

3.3  拆卸标准化

可拆装家具的拆卸按照家具装配图中安装程序

的逆序进行，应根据零部件连接形式和规格尺寸，选

·标准应用研究·

表1  形状和位置公差要求

序 号 要   求

1 桌类主要尺寸

桌面高：680～760

中间净空高：≥580
中间净空宽：≥520
桌、椅（凳）配套产品的高差：250～320

2 椅凳类主要尺寸
座高：硬面400～440，软面400～460（包括下沉量）
扶手椅扶手内宽：≥460

3 柜类主要尺寸
挂衣棍上沿至底板内表面间距 挂长衣≥1400

挂短衣≥900

4 柜类主要尺寸
挂衣空间深度≥530（设计为宽度方向挂衣时不受此限）
折叠衣物放置空间深≥450
书柜层间净高：≥230

5 床类主要尺寸

床铺面净长：1920，1970，2020，2120
床铺面宽：800，900，1000，1100，1200，1350，1500，1800，2000
双层床净空高：≥1150
双层床安全栏板上应设置限制床垫放置高度的永久性警示线，该警示线距安全
栏板上端面距高≥200
双层床安全栏板缺口长：500～600

6 产品外形尺寸极限偏差
产品外形宽、深、高尺寸的极限偏差为±5，配套或组合产品的极限偏差应同取
正值或负值

（下转第50页）
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液清洁度检测很有必要，也是未来发展趋势。

4   结 语

喷气燃料固体颗粒污染物的测定对燃料的洁净

性至关重要。我国现有喷气燃料固体颗粒污染物测

定标准中只有重量法，由于其本身的局限性，不能准

确反映油品中颗粒物的大小和分布情况，因此需要尽

快对现有产品标准进行修订和完善，并开展相关试

验方法研究。只有综合运用重量法和计数法，才能全

面评定燃料中颗粒污染物的含量、大小和分布情况，

同时也有利于促进企业进行相应技术升级改造，提

升喷气燃料的品质，与国际标准同步，确保飞机飞行

安全。

·标准应用研究·
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用合适的拆卸工具。

拆卸过程中需注意对家具部件和相关连接件进

行保护。板件不应有划伤、缺损，连接件孔位及板槽

不应产生功能性损坏，小部件或连接件要注意防止

丢失，并按部件汇集放置，必要时进行标号。如果技

术资料不全，必须对拆卸过程有必要的记录，以便于

重新安装。

4   结 语

可拆装家具是一类易于实施标准化的家具产

品。本研究必将会使我国可拆装家具领域的产品范

畴、拆装技术指标等达到统一和规范，并为可拆装家

具行业尤其是板式家具生产制造、市场管理、质量

检验等提供相关依据和技术文件，对家具五金件和

连接件生产企业提高其质量等将会起促进作用，将

会进一步推动可拆装家具产业和市场的和谐发展，

对保护生产企业与消费者的合法权益提供有力的技

术支持。

（上接第38页）
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